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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej speagiktechnicznej (SST)aswymagania techniczne dotyee wykonania i
odbioru robét wykonaniem podbudowy z tlucznia kamiego zwazanej z;, ODBUDOWA DROGI GMINNEJ WRAZ Z
PRZEPUSTAMI CHOLEWIANA GORA — SUDOLY nr drogi 002324R w km 0 + 000,00 + 0 + 990,00 w miejscobam
CHOLEWIANA GORA gmina JE ZOWE dziatki nr 1539, 1540, 1517 i 1418 obb Cholewiana Gord

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SS$) gosowana jako dokument przetargowy i kontrait@azy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt 1.3.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjtycz prowadzenia rob6t obejmu;
- wykonanie podbudowy dolnej warstwy o grdbiolwg dokumentaciji) z ttucznia kamiennego
- wykonanie podbudowy gornej warstwy o grétiqwg dokumentacji) z ttucznia kamiennego

1.4. Okreslenia_podstawowe
Okrélenia stosowane w niniejszej szczegotowej specgfikéechnicznej 8 zgodne z okrdeniami stosowanymi w
przedmiotowych normach pstwowych i bragowych oraz w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogolne”. hkt
Podbudowa z tlucznia kamiennegazéc¢ konstrukcji nawierzchni sktadaja st z jednej lub wgcej warstw nénych z tlucznia
i klinca kamiennego,
Thuczei - kruszywo tamane zwykte o wielko ziaren od 31,5 mm do 63 mm,
Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielkoi ziaren od 5 mm do 25 mm

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za fgkmastosowanych materiatéw i wykonywanych robétzach zgodné z
dokumentacj projektows, SST i poleceniami ktyniera. Ogélne wymagania dotyee robdt ujto szczegétowo w SST D
00.00.00 ,Wymagania Ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Og6Iine wymagania dotygz materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan&ST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdélne”
pkt 1.5.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiaty do wykonania dolnej i gérnej wargtpodbudowy z ttucznia kamiennego WG pN-s-96023 9]
- kruszywo tamane zwykte: ttucae kliniec, wg PN-B-11112 [8],
- woda do skropienia podczas watowania i klinowania
Z uwagi na zmiermgrubg¢ warstw podbudowy natg wykonywa ja z tlucznia:

Warstwa dolna podbudowy.

Warstwe dolm podbudowy przy grubbei powyzej 15 cm wykonuje si
- tluczer kamienny od 31,5 mm do 63 mm

- kliniec kamienny od 20 mm do 31,5 mm

Warstwa gorna podbudowy przy grubdci do 10 cm wykonuije si:
- mieszanka kruszywa tamanego od 25 mm do 40 mm

- kliniec kamienny od 5 mm do 16 mm

- miat kamienny

2.3. Wymagania dla kruszywa
Do wykonania podbudowy najeuzy¢ nastpujace rodzaje kruszywa wg PN-B-11112 [8]:
- tluczer kamienny od 31,5 mm do 63 mm
- kliniec od 20 mm do 31,5 mmiod 5 mm do 16 mm
- mieszanka kruszywa tamanego od 25 mm do 40 mm
- kruszywo do klinowania — kliniec od 4 mm do 20 ndak&¢ kruszywa powinna hiyzgodna z wymaganiami normy PN-B-
11112 [8], okrélonymi dla klasy co najmniej Il — dla podbudowy adsiczej. Do jednowarstwowych podbudéw lub podbugdow
zasadniczej naky stosowd kruszywo gatunku co najmniej 2.
Wymagania dotycce kruszywa przedstawionoWablicy | i 1l
Tablica I.
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WYMAGANIA DOTYCZ ACE THUCZNIA | KLI NCA wg PN-B-11112 [8]

Lp. WEA SCIWO SCI WYMAGANIA

1 Scieralndé w bebnie Los Angeles wg. PN-79/B-06714
- po petnej liczbie obrotéw, % (procentowy) ubytalsy nie wgcej niz:

- w thuczniu 35
- w Kklincu 40
- po 1/5 petnej liczby obrotéw, % (procentowy) udyimasy w stosunkd
do ubytku masy po petnej liczbie obrotéw niecej niz: 30
2 Nasikliwos¢ wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) niexedj niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przecimaych 2,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 3,0

3 Odporné¢ na dziatanie mrozu wg. PN-78/B-06714 w % (proceimtd
ubytku masy nie wicej niz:

- dla kruszyw ze skal magmowych i przecimaych 4,0
- dla kruszywze skal osadowych 5,0
4 Odporné¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metqdy

bezpdredniej wg. PN-78/B-06714 i BN-84/6774-02 w % (pnotzeh)
ubytku masy nie wicej niz:

- w klifcu nie bada si
- w thuczniu 30
Tablica Il.
WYMAGANIA DOTYCZ ACE TLUCZNIA | KLI NCA wg PN-B-11112 [8]
W ZALE ZNOSC| OD WARSTWY PODBUDOWY TtUCZNIOWEJ
Lp. WEA SCIWO SCI WYMAGANIA
1 Uziarnienie wg. PN-91/B-06714

a) zawarté¢ ziaren nie mniejszych £i0,075 mm odsianych na mokro
w % (procentach) nie wiej niz:

- w thuczniu 3
- w klincu 4
b) zawarté¢ frakcji podstawowej w % (procentach) nie mniej:ni
- w tluczniu i klircu 75
¢) zawarté¢ pod ziarna w % (procentach) niecggj niz:
- w tluczniu i kliacu 15
d) zawarté¢ nad ziarna w % (procentach) niecegj niz:
- w thuczniu i kliacu 15

2 Zawart@¢ zanieczyszcze obcych wg. PN-77/B-06714 w %
(procentach) nie wtej niz:

- w ttuczniu i klihcu 0,2
3 Zawart@¢ ziarn nieforemnych wg. PN-78/B-06714 w % (procehja
nie wigcej niz:
- w thuczniu 40
- w klincu nie bada si
4 Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy wg.
PN-78/B-06714 barwa cieczy nie ciemniejszazni
- w klincu i thuczniu wzorcowa

2.4.7Zr6dta_materiatéw

Zrédia poboru materiatéw powinny byybrane przez Wykonawa wyprzedzeniem przed rozpeciem robot.
Wykonawca powinien dostarazynzynierowi wyniki bada laboratoryjnych i reprezentatywne probki matematdvateriaty
zostan, zaakceptowane, jeli dostarczone wyniki bada ewentualne wyniki badaprzeprowadzonych przezAyniera wykeata
zgodnd¢ cech materiatowych wymagakreslonych w punkcie 2.3. niniejszej specyfikacji.

2.5. Woda
Woda uyta przy wykonaniu zagzczenia i klinowania podbudowy geby¢ studzienna lub z wodagju, bez specjalnych

wymaga.

3. SPRZAT:
Ogdlne wymagania dla stosowanego gprdo wykonania rob6t gie & w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogolne” punkt 3.

Jakikolwiek sprzt, maszyny i nargzia niegwarantdre uzyskanie wymagajakosciowych i bezpieczestwa zostasp przez
Inzyniera zdyskwalifikowane, po czym muszosta& usunite przez Wykonawgz terenu robot.

Do wykonania podbudowy néig stosowa nastpujacy sprzt:

- réwniarki samojezdne lub uktadarki kruszywa,

- walce statyczne gtadkie do zagczania kruszywa,

- walce wibracyjne lub wibracyjne zgggczarki ptytowe do klinowania kruszywanddem,

- szczotki mechaniczne lubazne do usugcia nadmiaru kfica,

- inne narzdzia kczne.
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RoZcielanie kruszywa w korycie nie odbywd sie recznie lub mechanicznie.

4. TRANSPORT:

Ogolne warunki transportu zamieszczono W B$0.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 4.
Transport kruszywa powinien odbyivaic w sposob zabezpieczay kruszywo przed zanieczyszczeniem i rozsegregimnan
oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét:

Wykonawca przedstawi Azynierowi do akceptaciji projekt organizacji i harnognam robot, uwzgbniajacy wszystkie
warunki, w jakich kdzie wykonywany zakres robot ebjch niniejsa szczegotow specyfikacy techniczm (SST). Przed
przystpieniem do prac, teren robdt nafedpowiednio oznaczyi zabezpiecz§ przed maliwoscia wejscia 0séb postronnych.

5.2. Wykonanie podbudowy;

Minimalna grub& warstwy rozktadanego kruszywa nie iaoby po zagszczeniu mniejsza od 1,5 krotnego wymiaru
najwiekszych ziaren kruszywazytego. Maksymalna grulé warstwy rozktadanego kruszywa po esggzeniu nie mae
przekracz& 20 cm. Kruszywo grube po rozeniu powinno by przywatowane dwoma praejami walca statycznego gtadkiego
0 masie jednostkowej nie mniejszef 130 KN/cn? .Watowanie (zgszczanie) na nawierzchni o przekroju daszkowym powi
rozpocz¢ sig od krawedzi i przesuwé sig pasami podiznymi w stror osi jezdni.

Watowanie (zagszczanie) na nawierzchni o jednostronnym spadkurzeopnym powinno rozpogé sie od krawedzi
wewretrznej (dolnej) i przesuwasie pasami podtenymi w stror gornej krawdzi jezdni (zewatrznej). Po catkowitym
zagszczeniu tlucznia nagiuje jego klinowanie. Wielk@ klinca (uziarnienie) naly dostosowé do uziarnienia ttucznia.
Klincem frakcji 5 - 16 mm klinuje simieszank kruszywa tamanego frakcji 25 - 40 mm, aakkm frakcji 16 - 25 mm klinuje
si¢ thuczen frakcji 31,5 - 63 mm. Na warstwie tlucznia rozldadi warstve klinca w réwnej warstwie, celem zaklinowania
kruszywa grubego, przyzyciu do zagszczania walcow wibracyjnych o masie jednostkowenajmniej 18 KN/crd, albo ptyta
zagszczagca wibracyjna o masie jednostkowej co najmniej OKI8/cm?. Jereli to konieczne, operagjrozkladania i
wibrowania kruszywa drobnego najepowtarzé, az do chwili gdy kruszywo drobne przestanie penetowarstwe kruszywa
grubego. Po zaklinowaniu warsfvgorm podbudowy zamuta miatem kamiennym lub drobnym piaskiem. Poegagzeniu
caly nadmiar kruszywa drobnego naleisura¢ szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wyatawad powierzchnie 3 - 6
mm. Nasgpnie tak przygotowana warstwa powinna Ipyzywatowana walcem gtadkim i utrzymana w dobryemg do chwili
zamknkcia jej nastpna warstwa. Ze wzgkdow technologicznych kaly element rob6t natg wykonywa i odbier& oddzielnie.

6. KONTROLA JAKO SCI:

6.1. Zasady og6lne kontroli jakéci:
Ogolne zasady kontroli jada robét podaneasw SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 6.
Sprawdzenie prawidtovéei warstw podbudowy polega na kontroli jej zgoflria:
- dokumentagj projektowy - w zakresie kompletr§oi wykonania,
- wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszego SST,
- projektem organizacji robét.
Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykow zakresie i z agtotliwoscia gwarantujca zachowanie wymaga
jakosci robat, lecz nie rzadziejhivskazano w odpowiednich punktach niniejszej spkagji.

6.2. Wymagania dotycgce cech geometrycznych:
Wymagania dotyaze cech geometrycznych wykonywanej podbudowy i ppao
- Réwnd¢ podhezna mierzona 4 metrowa fatw osi pasa ruchu co 20 m:
nierdbwnd¢ warstwy nie powinna przekraeza2 mm.
- Réwnd¢ poprzeczna spadki poprzeczne - mierzonegdtmetrovwg w 10 punktach na 1 km podbudowy
nierdbwnd¢ warstwy nie powinna przekraezal2 mm,
spadki poprzeczneolerancja:+ 0,5 %
W przypadku, gdy wykonywanie podbudowy jeist przewidziane na catej szeré&opasa ruchu, zakres igstotliwosé
pomiardw ustali laynier.

6.3. Wymagania dotycgce zagszczenia:
Zagszczenie podbudowy naleocenig na podstawie kontroli wizualnej.

6.4. Wymagania_dotycace materiatow:
Wymagania szczeg6towe dotyoz materiatdw podano w punkcie 2 niniejszej sp&eyii.

7. _OBMIAR ROBOT:

Jednostkobmiaru jest 1 g wykonanej podbudowy:
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaproponowanych przezyhiera.
llo$¢ rob6t wedtug dokumentacji projektowej:

8. ODBIOR ROBOT:

Ogolne zasady odbioru robé¢tejs w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogdélne” punkt 8.
W przypadku stwierdzenia uchyhiénzynier ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonamiaVykonawca wykona je na
koszt wlasny w wyznaczonym terminie.
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Odbiér poszczegdblnych warstw podbudowy palerykonywa: na zasadach odbioru robét zanikgich i ukgajacych zakryciu.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynitmgaréw i bada z biezacej kontroli robét i materiatow.

9. PODSTAW PLATNOSCI:
Podstaw ptatngci za wykonane roboty jest przgje tych robét przez kyniera. Ogolne zasady i warunki ptagobzostaty
okreslone w SST D 00.00.00 ,Wymagania Ogélne” punkt 9.
Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie materiatéw na budgw
- roztazenie poszczegolnych warstw,
- zag:szczenie poszczegoélnych warstw,
- oznakowanie robét,
- badania i pomiary kontrolne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

1. PN-78/B-06721 ,Kruszywa mineralne. Pobieegmidébek”.

2. PN-84/B-96023 ,Konstrukcje drogowe. Podbudédwawierzchnia z ttucznia kamiennego”.
3. BN-84/6774-02 ,Kruszywa mineralne. Kruszywamane do nawierzchni drogowych”.

4. BN-08/8931-04 ,Drogi samochodowe. Pomiar ré§ennawierzchni planografem i tata”.

SPORZADZIL: Marek Molter

56




