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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikaefihhicznej (SST)aswymagania dotyce wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych naneimwzgédnionych w dokumentacj,ODBUDOWA DROGI
GMINNEJ WRAZ Z PRZEPUSTAMI CHOLEWIANA GORA — SUDOLY nr dr ogi 002324R w km 0 + 000,00 + 0 + 990,00 w
miejscowdci CHOLEWIANA GORA gmina JE ZOWE dziatki nr 1539, 1540, 1517 i 1418 okb Cholewiana Gord

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) jesiostana jako dokument przetargowy i kontraktowy paieganiu i realizaciji
robot na drogach krajowych, wojewddzkich, powiatahymiejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robdt zgé@nych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazelby wykonywane w celu:
uszorstnienia nawierzchni,
profilowania,
napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej powtdrne uycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwirezchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimnekontrolowany proces skrawania gérnej warstwy isaxehni asfaltowej, bez jej
ogrzania, na okiona giebokas¢.

1.4.3. Pozostate okrdenia 33 zgodnez obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyseze robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjpkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotyseze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” gkt

3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno n@sdna gigbokasc.
Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhchowanie wymaganej row§td oraz pochyl# poprzecznych i podiunych
powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (napraméci jezdni) Inzynier maze dopuyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.
Szerokd¢ bebna frezupcego powinna hyydobrana zalaie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawachokosé bebna mae by
dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanaitej jezdni szeroké bebna skrawajcego powinna
by¢ co najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugsby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni ndrodki
transportu. Przy frezowaniu warstw asfaltowych kdakas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateigatecyklingu na
goraco w otaczarce, zaleca;$iezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktdrym kierunek obrotoéwbima skrawajcego jest zgodny z
kierunkiem ruchu frezarki. Za zgadhzyniera mae by dopuszczone frezowanie przeciwdie, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotéw
bebna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangeafki musa, a poza nimi powinny, ldyzaopatrzone w systemy
odpylania. Za zgadinzyniera mana dopdyci¢ frezarki bez tego systemu:
na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
na drogach miejskich, przy matym zakresie robotkéviawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiebikl watpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki,
na wasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. OgoIne wymagania dotycgee transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagaline” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powiniet tak zorganizowany, aby zapewmirae frezarki bez postojow. Materiat e
by¢ wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M@00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do ghokaici, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagcprojektow i SST.
Jereli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinnady
jednorodna, zkona z niecigtych pmzkéw podtwznych lub innych form geometrycznych, gwaraatyph rowndé, szorstkéc i
estetyczny wygid.
Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wowczas, ze wzglow bezpieczestwa naley
spetnt nastpujace warunki:
nalezy usunc $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,
przy frezowaniu poszczegoélnych paséw ruchu, wysdkodhuznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,
przy lokalnych naprawach polegeaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krganika (§cieku) dopuszczasiwigkszy uskok ni
okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
krawgdzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydiglinowo scigte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nauvli@izowych, ktére charakteryaugie mak szorstkdcia spowodowan
polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarefaltas

Frezarka powinnécia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworzac szorstl makrotekstug powierzchni. Zby skrawaice na
obwodzie gbna frezujcego powinny by tak dobrane, aby zapewirregularn rzezbg powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wigeéci podtwznych i matych kolein lub innych deformacji.zédi
frezowanie obejmie cajpowierzchng jezdni i nie ledzie wbudowana nowa warstégieralna, to frezarka musi &gterowana
elektronicznie wzgidem ustalonego poziomu odniesienia, a szexokebna frezuycego nie mee by mniejsza od 1800 mm. Jai
frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko nasczjezdni to frezarka ma by sterowana mechanicznie, a wymiabba
skrawajicego powinien by zalezny od wielkdci rob6t i zaakceptowany przezzymiera.

5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych
Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wam ustalonego poziomu odniesienia, zacheevuj
spadki poprzeczne i niwetetlrogi. Nawierzchnia powinna byfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadnécia + 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowartiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchnigigbokasé
okreslona w dokumentaciji projektowej.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Castotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowangjimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni fieaoej na zimno

Lp. Wihasciwosé nawierzchni Minimalna egstotliwos¢ pomiardw
1 | Réwnd¢ podiwna tat 4-metrove co 20 metrow

2 | Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrovg co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szeroké¢ frezowania co50m

5 | Gkbokaos¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.1. Réwndé nawierzchni
Nieréwndgsci powierzchni po frezowaniu mierzonega:-metrovy zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny przekrac@amm.
6.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powiyé zgodne z dokumentagcprojektows, z tolerancgj + 0,5%.
6.2.3. Szerokeé¢ frezowania

Szerokéc¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdéci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadwo@ = 5 cm.
6.2.4. Gkbokosé frezowania

Glgbokai¢ frezowania powinna odpowiaglgighokaici okreslonej w dokumentacii projektowej z doktadio@ £ 5 mm.
Powyzsze ustalenia dotygeze doktadnéci frezowania nie doty@zwyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzclpnzy naprawach
kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny bkreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wyrnikggh z przygtej
technologii naprawy.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektows, SST i wymaganiami lryniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty Wypozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrre podstawy ptatnéci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatriei podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 mfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnu;
prace pomiarowe,
oznakowanie roboét,
frezowanie,
transport sfrezowanego materiatu,
przeprowadzenie pomiar6w wymaganych w specyfikacfinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni planografem i kat

SPORZDZIL; Marek Molter
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